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A container made of flexible material (2) with the 
consistency of a rigid container, suitable for 
vacuum-packed or non vacuum-packed products 
and/or sterilizable products, or for containing 
liquid products, comprising stiffening plates as a 
cover (3) and as a base (4) and a system of folds 
which involves a horizontal folding edge (22) and 
the two opposed vertical folding edges (23). In a 
first embodiment, the cover plate (3) has a lid (6), 
for example opening on a hinge, and the base 
plate (4) contains an expansion chamber (21), 
which communicates with the outside in order to 
compensate for any possible variation in the 
volume of the product inside the container (1), at 
the moment of packing. In another embodiment 
of the container (1), the cover plate (3) is 
provided with a dispenser spout (25), and the 
base plate is joined to the plate (3), in such a way 
as to allow the containers (1) to be stacked on 
top of each other, irreversible hooking means 
(29, 30) being foreseen inside the said plates (3, 
4), which hold the plates together after the axial 
crushing of the empty container. 
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Gegenstand der vorliegenden Erf indung ist ejja aus flexiblem 
Material hergestellter Behalter mit der Bescbaf f enheit eines 
steifen Behalters, und ein Verfahren zu dessen Herstellung. 

Der erf indungsgeinaSe Beh&lter ist in seinen verschiedenen Aus- 
ftihrungsformen besonders fur vakuumverpackte oder nicht vaku- 
umverpackte Pulverprodukte und audi zur Aufnahme von f lCissigen 
oder pulverfdrmigen Produkten und fur sterilisierbare Produkte 
geeignet . 

Auf dem Markt gibt es verschiedene Arten von Behaltern. 

Zum Beispiel werden flexible Behalter zum Konservieren von 
Produkten in Pulverf orm, wie Kaffee r unter Vakuum verwendet; 
diese Behalter behalten nach dem Of fnen nicht ibre Gestalt 
(sie fallen zusammen) , mit den of fens iciit lichen Nachteilen, 
die dies nach sich zieht, oder es werden steife Ket a 1 1 behalter . 
(z.B- Dos en) verwendet, die jedoch gewdhnlich teuer sind und 
ihre ursprilngliche GroSe nach Gebrauch beibehalten. 

Die letztere Behalterart wird weithin auch fur Flussigkeiten 
und sterilisierbare Produkte verwendet. 

FOr flttssige Produkte, wie Fruchtsafte und dergleichen, sind 
auch halbsteife Pappbehaiter in Gebrauch, die gewShnlich eine 
zwischengelegte Schicht aus Aluminium und eine innere Kunst- 
stoffolie aufweisen. Die Kosten dieser Behalter liegen in der 
Mitte zwischen den en der vorher beschriebenen, und obwohl die 
Behalter steif genug sind f kormen sie wegen der nicht gleich- 
artigen Natur der Materialien, die die verschiedenen Schichten 
bilden, nicht vollstandig wiederverwertet werden, was ein Pro- 
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blem ist , das gew6hnlich auch bei den zuerst beschriebenen 
flexiblen Behaltern angetroffen wird. 

Der halbsteife Behalter des gerade erwahnten Typs ist zrum Bei- 
spiel in CH-A-3 85 100 beschriehen , welcher einen Bodendeckel, 
einen oberen Deckel und einen Mantel umfaSt, der eine aus 
Pappmaterial hergestellte &u£ere Schicht und eine aus Poly- 
ethylen hergestellte innere Schdcht zeigt. Das Ane in an der f tigen 
des Mantels f indet entlang eines vertikalen Streifens durch 
tJbereinanderlegen seiner beiden angrenz enden Rander , nachdem 
ein Pappstreifen auf dem inneren Rand entf ernt wurde, und 
durch HeiSschweiSen der Polyethylenlagen statt, die in Kontakt 
koinrnen. Das Aneinanderf tigen zwischen den Randern und den 
Deckeln, die aus Kunststof fmaterial hergestellt sind, findet 
statt, indent die Mandelrander in entsprechende aufiere Utotfangs- 
faltungen der Deckel eingesetzt werden und ein SchweiSen aus- 
gefuhrt wird. 

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es, die obigen Nachteile 
zu beseitigen, indem ein Behalter bereitgestellt wird, der fur 
alle angeftihrten Verwendungen geeignet ist, der wirtschaft- 
lich, von geringem Gewicht, fahig nach Gebrauch auf ein gerin- 
ges Vo lumen reduziert zu werden, mSglicherweise wiederverwert- 
bar und sowohl w&hxend der Lagerung als auch des Gebrauchs 
praktisch ist* 

Das Ziel wird roittels der im beigeftigten Anspruch 1 aufgefuhr- 
ten Merkmale erreicht. 

Der erfindungsgem&Se Behalter ist aus flexiblem Material mit 
einer einschi chtigen oder zweischichtigen Folie hergestellt, 
der geeignet gefaltet ist, und besitzt an seiner Unterseite 
und seiner Oberseite in solcher Weise jeweilige Plat ten, vor- 
zugsweise aus Kunststof fmaterial, daS er im wesentlichen steif 
ist. 
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Die Steifheit des Behalters ist durch die Grund- und obere 
bzw. Deckplatte, die geeignet an das flexible Material heifige- 
schweiSt sind, und durch das gewahlte Faltsystera gegeben, wel- 
ches einen horizontal en Faltrand und zwei horizontale oder 
vertikale Faltrander auf zwei gegenQberliegertflen Seitenwanden 
des Behalters bestimmt, die moglicherweise auf die denselben 
benachbarten Wande zurtick gefaltet sein konnen. 

Um die Steifheit des Beh&lters zu erhohen, kann an seinen ver- 
tikalen Kanten eine vorbereitende Falte bereitgestellt sein, 
oder es kann auf jeden Fall eine Heifiverf ormung vorgesehen 
sein, um Rippen an den vertikalen Wanden her zus tell en. 

Der erf indungsgemaSe Behalter kann nach Bedarf ebenso gut aus 
einem einzigen Material oder aus einen doppelwandigen Material 
hergestellt sein. • 

Bei einer Aus fuhrungs form des erf indungsgemaSen Behalters, die 
besonders zum Vakuumverpacken oder Sterilisieren der enthalte- 
nen Produkte geeignet ist, umfafct seine obere Platte einen 
Deckel, der sich zum Beispiel mit einem Scharnier dffnet, was 
eine gro&e Offnung darunter freilegt, die geeigneterweise mit 
einer Abziehfolie versiegelt ist. Andererseits kann am Ende 
des Vakuura- oder Sterilisationszyklus die Grundplatte mit 
einer Volumenausgleicbsvorrichtung zum Beseitigen irgendwel- 
cher unausge fill Iter R3ume inn en im Behalter versehen sein. 
Eine solche Volumenausgleichsvorrichtung besteht insbesondere 
aus einer Membran aus undurchlassigeni, flexiblem Schichtstoff 
bzw. einer undurchl&s s igen , f iexiblen Lamina tmembran 
(nachfolgend Membran aus undurchlassigem, flexiblem Schicht- 
stoff genannt) , die inn en in der Grundf lache angeordnet ist, 
mit einem Verbindungsloch nach aufien, um eine Ausdehnu n g der 
Membran und folglich ein Ausftillen irgendwelcher leerer Raumen 
im Behalter zu gestatten. 

Bei einer weiteren Aus fuhrungs form des erf indungsgemafien Be- 
halters, die besonders zur Aufnahme von flussigen oder pulver- 
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formigen Substanzen geeignet ist, die nicht vakuumverpackt 
sind, ist die obere Platte mit einem AusgieSstutzen versehen, 
der z.B. einen SchraubverschluS besitzt, und die Gmndplatte 
ist in soldier Weise gestaltet, dafi sie fahig ist, auf die mit 
dem Stutzen versehene obere Platte zu passen. Dies gestattet, 
mebrere Behalter auf einander zu s tape In und auch einen leeren 
Befaa Iter vollst&ndig zu sammenzupr es s en , bis die beiden Piatt en 
auf einander gebracht sind. Zu diesem Zweck konnen solche Plat- 
ten innen mit Mitteln zum irreversiblen Eingreifen versehen 
sein, die verhindern, da& sie aus einander fallen, was den lee- 
ren Behalter in seinem sperrigen Zustand halt. 

Der Behalter kann auch aus flexiblem Material hergestellt 
sein, das auf beiden Seiten heiSschweifibar (hei&siegelbar) 
ist, so daS die Grundplatte .und die obere Platte entweder auf 
der Innen- Oder die Aufienseite eines solchen Materials heifi- 
verschweiSt sein kann. 

Die beiden "Dreiecke" , die an jeder der an den Seitenwanden 
der Behalter angeordneten Pal ten ausbildet sind, konnen nach 
auSen gedreht und dann heifiverschweiSt (heiSgesiegelt) sein. 

Das Herstellungsverfahren zur Herstellung eines Beh&lters aus 
flexiblem Material besteht erf indungsgem&fi im wesentlichen im 
intermittierenden Vorschieben eines solchen einschichtigen 
oder mehrschichtigen Blattmaterials; Ausstanzen von Flachen, 
wo die oberen oder Deckplatten eingesetzt werden miissen,. und, 
falls nOtig, Flachen, wo die unteren oder Grundplatten einge- 
setzt werden mttssen, in vorbestiimnten Bereichen; Einsetzen der 
jeweiligen Platten in die Fl&chen und luftdichtes VerschweiSen 
ihrer Kant en; Ausfuhren nioglicher Falten an vorbestiimnten 
Punkten mittels einer Heizplatte; Zuftihren des in dieser Weise 
vorbereiteten Blattmaterials zu einer Spindel mit rechteckigem 
Querschnitt , wo zuerst ein VerschweiSen in Langsrichtung und 
dann ein quer verlaufendes SchweiSen mit nachf olgendem Schnei- 
den ausgeftlhrt wird, urn ein an einer Seite offenes Parallel- 
epipedon zu erhalten, das dem auf einer Seite liegenden erf in- 
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dungsgemaSen Behaiter entspricht, der dann gefullt und an der 
offenen Seite verschwei&t wird, wonach die beiden quer ver- 
schweiSten Rander zuruck gefaltet und mit Klebstof f angeklebt 
wer den . 

We iters Merkmale der Erf indung werden leichter aus der nach- 
folgenden aus ftthr lichen Beschreibung deutlich, die sich auf 
eine ihrer ausschliefSlich beispielhaften und daher nicht ein- 
schrankenden AusfOhrungsf orrnen bezieht, die in den beigeftigten 
Zeichnungen dargestellt ist, in welclien: 

Fig. 1 eine schematische, axonometrische Ansicht eines erf in- 
dungsgemafien Behalters aus flexiblem Material in einer 
ersten Aus ftihrungs form mit einem aufklappbaren Deckel 
ist, der in teilweise offener Position gezeigt ist; 

Fig, 2 eine teilweise, schematische Unteransicht des Behal- 
ters in Fig. 1 ist; 

Fig. 3A, 3B und 3C schematische Ansichten des oberen linken 

Teils des Behalters in Fig. 1 sind, wobei der auf die 
entsprechende Seitenwand gelegte Faltrand ausgezogen 
und dann teilweise auseinandergefaltet ist, um die Art 
der Falte zu zeigen; 

Fig. 4 eine schematische Ansicht des Behalters in Fig. 1 ist, 
wobei der Deckel in der geschlossenen Position ist; 

Fig. 5 ein schematischer Schnitt entlang der Linie A- A in 
Fig. 4 ist; 

Fig. 6 ein schematischer Schnitt entlang der Linie B-B in 
Fig. 4 ist; 

Fig. 7 eine obere Draufsicht auf den Deckel des Behalters in 
Fig. 1 ist; 
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Fig. 8 ein Schnitt entlang der Linie C-C in Fig, 7 ist; 

Fig. 9 eine untere Draufsicht der versteif enden Grundflache 
rait einer Volumenau sgleichsvorrichtung des Behalters 
in Fig. 1 ist; 

Fig. 10 ein Schnitt entlang der Linie D-D in Fig. 9 ist; 

Fig. 11 ein vertikaler Schnitt des Behalters in Fig. 1 ist; 

Fig. 12 eine schematische, axonometrische obere Ansicht einer 
zweiten Ausfuhrungsf orm des er f indung s gemaSen Behal- 
ters aus flexiblem Material ist; 

Fig. 13 eine teilweise, axonometrische untere Ansicht des Be- 
halters in Fig. 12 ist; 

Fig. 14 eine obere Draufsicht der Platte rait dem AusgieSstut- 
zen des Behalters in Fig. 12 ist; 

Fig. 15 eine Schni t tans icht entlang der Linie E-E in Fig. 14 
ist; 

Fig. 16 eine untere Draufsicht der Grundflache des Containers 
in Fig. 12 ist; 

Fig. 17 eine Schni t tans icht entlang der Linie F-F in Fig. 16 
ist; 

Fig. 18 eine vertikale Schni t tans icht des Behalters in Fig. 12 
ist; 

Fig. 19 eine Schnitt ansicht ahnlich der in Fig. 18 ist, die 

den Behalter zeigt, der nach Gebrauch zusaromengepreSt 
wurde; 
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Fig. 20 ein schernatischer, vertikaler Schnitt ist, der rriehrere 
aufeinander gestapelte Behalter zeigt; 

Fig. 21, 22, 23 und 24 in schernatischer Form aufeinanderf ol- 
gende Phasen wahrend des Productions zyklus eines er- 
f indungsgemaSen Behaiters zeigen. 

Zuerst wird eine Beschreibung des in Fig. 1 bis 11 gezeigten 
Behaiters gegeben, der besonders ftlr vakuumverpackte Produkte 
in Pulverform, wie gemahlenen Kaf fee und dergleichen, geeignet 
ist. 

Ein solcher Behalter ist als Ganzes mit dem Bezugszeichen 1 
gezeigt und ist im wesent lichen parallelepipedonf Srmig* 

Er ist aus flexiblem Material hergestellt, d.h. aus Folie mit 
einer f lachenbezogenen Masse von bis zu 270 g/m 2 (gr/mq) , und 
kann ein- oder doppelwandig sein, wobei der letztere bevorzugt 
ist, da er nach dem Befullen eine glatte Aufienwand liefert, 
die die Rauheit Oberdeckt, die sich an der Innenwand nach dem 
Vakuumverpacken des Inhalts ausbildet. Das flexible Material 
des Behaiters 1 ist als Ganzes in den beigeftigten Zeichnungen 
mit dem Bezugszeichen 2 gezeigt und bildet im wesent lichen 
seinen Umf angsmantel . 

Eine Deckplatte 3 {siehe im einzelnen Fig. 7, 8) und eine 
Grundplatte oder ein Boden 4 {siehe im einzelnen Fig. 9 r 10) 
sind in Uber eins tiinmung mit der Ober- und Uhterseite des Be- 
haiters 1 geeigneterweise durch HeiSscbweiJSen angebracht* Bei 
der in den beigeftigten Figuren gezeigten Aus fuhrungs form um- 
faSt die Deckplatte 3 einen Umf angsrahmen 5, mit dem ein 
Deckel 6 verbunden ist, der sich mit einem Scharnier bei 7 
off net und zum Beispiel mit einem SchnellschnappverschlulS 8 
versehen ist. Der Deckel 6 paSt insbesondere in einen recht- 
eckigen Rand 9, der sich vom Rahmen 5 erhebt , was ein Laby- 
rinth 10 bestimxnt, das wahrend des Gebrauchs eine ausgezeich- 
nete Dichtung ergibt. 
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Der Rahmen S tragt ein oberes Relief 11, das entlang der 
AuGenseite des Randes veriauft, in Uber eins t immung mit dem die 
Deckplatte 3 -inn^n im flexiblen Material 2 verschweiSt ist, 
welches of f ens d cfatJ i cb auf seiner Innenseite heiSschweifibar 
ist. 

NatOrlich kann das flexible Material 2 auch auf der Au&enseite 
heiSschweiEbar (heiBsiegelbar) vorgesehen sein, und in diesem 
Fall kann die Deckplatte 3 auch an der Aufienseite des Materi- 
als 2 angebracht sein. 

Innen im Rand 9, in den der Deckel 6 paSt, ist ein weiteres 
durchgehendes Relief 12 vorgesehen, an das eine Abz i ehmembran 
13 heifigeschweiSt sein kann, die mit einer Lasche 14 zum Er- 
greifen versehen ist, welche es ermoglicht, sie beim Offnen 
abzuziehen. Die Membran 13 macht daher den BehSLlter luftdicht, 
was ihn bis zum Zeitpunkt des Gebrauchs vakuumversiegelt halt. 

Die Grundplatte 4 kann ein einfacher Boden sein, der innen 
oder auSen an der Unterseite des Behalters 1 angebracht ist, 
urn ihn steif zu machen. Erf indungsgemafi ist eine solche Grund- 
platte geeigneterweise jedoch mit einer automatischen Volumen- 
ausgleichsvorrichtung versehen, die die Verwirklichung fie- 
xibler vakuumverpackter Behalter 1 gestattet, die alle die 
gleiche &ufiere Grafie haben, ungeachtet der Dichte des Pro- 
dukts, die stark variieren kann, wie es zum Beispiel im Fall 
von Produkten in Pulverform, wie Kaffee, vorkommt, was eine 
Vo lumens cbwankung erzeugt, die nach dem VaJcuumverpacken die 
Ai i Sen abmessungen des Behalters beeinfluSt oder leere Raume in 
seinem Inner en hervorruft. 

Wie im einzelnen in Fig. 9 bis 11 zu sehen ist, besitzt die 
Grundplatte 4 an der Unterseite ein Umf angsrelief 15 und ein 
mittleres, kreisf ormiges Relief 16 mit einem inner en Loch 17, 
entlang des sen die Innenseite des flexiblen Materials 2 hei£- 
verschweiSt (heiSgesiegelt) ist, wobei in dem letzteren ein 



Loch 18 in vollkomraener Ausrichtung mit dem Loch 17 der Grund- 
platte 4 gebildet ist. 



Wie schematisch in Fig. 10 gezeigt, ist eine Mernbran 20 aus 
undurchlassigem, f lexiblem Schichtstof f , die vorher zu einer 
konzentrischen, wellenf 5 rmi gen Gestalt heifiverformt wurde, 
uber der Grundplatte 4 mittels eines erhehten Umf angsrandes 
19/ gegentiber dem Relief 15 befestigt. 

Zwischen der f lexiblem Mernbran 20 und der Grundplatte 4 ist 
daher eine Ausdehnungskammer 21 ausgebildet, die mitt els der 
Locher 17, 18 , die in der Grundplatte 4 bzw. im f lexiblem Ma- 
terial 2 des Bodens des Beha Iters 1 ausgebildet sind, mit der 
Aufienseite in Verbindung steht. 

Die wellenf ormige Gestalt der Mernbran oder Folie 20 macht das 
Material auSerst flexibel, ohne seine Kontinuitat zu verSn- 
dern. 

Wenn auf grund der Dichte des eingesetzten Pulvermaterials am 
Ende des Vakuumverpackungszyklus leere Raume im Innern des Be- 
halters 1 verbleiben, verformt der von der Druckdif f erenz auf- 
grund der in die Ausdehnungskammer 21. durch die L6cher 17, 18 
eintretenden Luft erzeugte Schub, wenn die Kammer beim BeheLl- 
ter 1 noch unter Vakuum steht, die Mernbran 20 in solcher Weise 
zu einem Kegel, wie schematisch in Fig. 11 gezeigt, da£ sie 
das Produkt gegen die Innenwande des Behalters 1 schiebt, wo- 
durch die obengenaunten leer en Raume, die durch das Produkt 
zurtickgelassen werden kormten, gefullt werden. 

Auf diese Weise behalt der Behalter 1 seine urspriinglichen Ab- 
messungen, ohne seine Gestalt auf zugehen , was of f ensichtliche 
Nachteile hervorrufen wurde. 

Die Steifheit des Behalters 1 aus flexiblem Material 2 ist 
nicht nur durch die Deckplatte 3 und die Grundplatte 4 gege- 
ben, sondern auch durch die besondere Faltung des flexiblen 
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Materials 2, die Faltrander bestimmt, die sich in einer Posi- 
tion bef inden, so da& sie der Behalterstruktur betrachtliche 
Steifheit verleihen. 

Insbesondere stellt Pig. 1 in schematischer Form einen 
Faltrand 22, der quer zu einer der Behaiterwande verlauft, 
z.B. der vorderen, sich dann auf den benachbarten Seitenwanden 
wendet, und zwei vertikale Faltrander 23 dar, die auf den bei- 
den gegenOber 1 iegenden Seiten des Behaiters 1 vorgesehen sind f 
die moglicherweise weiter auf die Front- oder RCLckwand des Be- 
haiters zuruck gefaltet sein konnen (im Falle von zusammenge- 
druckten Behaltern, d.h. Behaltern mit einer HShe, die gerin- 
ger als die andere Abmessung ist, konnten die Faltrander 23 
auch horizontal sein) . 

Der quer verlaufende oder horizontale Faltrand 22 entspricht 
der Langsfalte des flexiblen Materials 2 wSbrend der Fonnung 
des Behaiters, wahrend die beiden vertikalen Rander 23 den 
quer verlaufenden Falten des Materials entsprechen, wie unter 
Bezugnahme auf Fig. 21 bis 24 in der Darstellung des Herstel- 
lung sverfahr ens des erf indungsgemaSen Behaiters zu sehen ist, 

Es wird nun auf Fig. 4 bis 6, in welchen die Faltrander 22 und 

23 in schematischer Form dargestellt sind, und Fig. 3A, 3B, 3C 
Bezug genommen, in welchen ein Ende eines vertikalen Faltran- 
des 23 auf gefaltet wurde, urn das nach innen gefaltet e Dreieck 

24 zu zeigen {siehe auch Fig. 6) . 

Zusatzlich k5nnen moglicherweise entlang der vertikalen Kanten 
des Behaiters 1 Schutzf alten, oder auf jeden Fall HeiJSverfor- 
mungen vorgesehen sein, die auf den vertikalen wanden dessel- 
ben Rippen bestimmen, urn den Behalter weiter zu versteifen. 

Auf diese Weise wird ein Behalter erhalten, der, obwohl er aus 
flexiblem Material hergestellt ist, einen hohen Grad an Steif- 
heit besitzt. Wie vorher gezeigt, ist dies den beiden Flatten, 
einer Deckplatte 3 bzw, einer Gruncplatte 4, em. der en Umrisse 
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das flexible Material verschweiSt ist, deni horizontal en 
Faltrand 22, der auf der steifen Grundflache 4 ruht, den Drei- 
ecken 24, die durch die Formung des Behalters hervorgeruf en 
werden, und den mSglichen Fait en in Uber eins timmung mit den 
vertikalen Kanten zuzuschr eiben , 

Der auf diese Weise ausgebildete Behalter 1 behalt seine drei- 
dimensional e Gestalt sogar bei, wenn er nicht mehr unter Va- 
kuum steht und nur teilweise voll ist. 

Bei der dargestellten Ausfiihrungsfonti, bei der der Behalter 1 
besonders zum Vakuuinverp ac ken der in ihm enthaltenen Produkte 
geeignet ist, ist die Innenwand des flexiblen Materials 2 aus 
ftir diesen Zweck geeigneten Materialien hergestellt, die an 
sich bereits bekannt sind, - 

Der gleiche, gerade beschriebene Behalter kann, moglicherweise 
mit kleinen Anderungen, fur sterilisierbare Produkte verwendet 
werden, die vakuumverpackt sind oder nicht. In diesem Fail raufi 
das flexible Material 2 gegentlber einer Temperatur von 127°C 
bestandig sein, z.B. Polypropylenmischungen, und die Ausdeh- 
nungs kammer 21 kann fur das Kompens i eren des Luftraums nutz- 
lich sein, der wShrend der Phasen des Einfullens des Produkts 
hervorgeruf en wird {Dainpf strahl, usw. ) . 

Unter Bezugnahme auf Fig. 12 bis 20 wird nun eine weitere Aus- 
fuhrungsf orm des Behalters gemafi der vorliegenden Erfindung 
beschrieben, der besonders zur Aufnahme flussiger oder sogar 
pulverf5rmiger Produkte geeignet ist, welche nicht vakuumver- 
packt sind- 

Diese Aus fiihrungs form des erf indungsgernafien Behalters unter- 
scheidet sich von der vorhergehenden nur in der Gestalt der 
Deckplatte 3 und der Grundplatte 4, die die gleichen, bereits 
fur die Aus fiihrungs form gemaS der Fig. 1 bis 11 verwendeten 
Bezugszeichen haben, wobei zus&tzliche Bezugszeichen nur fur 
Teile eingefuhrt werden, die sich wesentlich unterscheiden. 
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Wie in den beigefiigten Figuren zu sehen ist, besitzt die Deck- 
platte 3 einen mittleren Stutzen 25, der zum Beispiel mit 
einem Schraubdeckel 26 und moglicherweise einer Abdichtung 
versehen ist, die wieder aus einer Abziebmembran 13 mit einem 
Abziehrand 14 bestehen konnte, die auf dem Stutzen 25 ange- 
bracht ist, wie in schema tischer Form in Fig* 12 und 15 ge- 
zeigt . 

Der Ausgiefistutzen 25 ist auf einer erhGhten Wand 27 der obe- 
ren Platte 3 in solcher Weise vorge sehen, da& die Platte aufien 
im wesentlichen konvex ist. 

Die Grundplatte 4 (siehe im einzelnen Fig. 13 und 17) besitzt 
andererseits eine konkav geformte Struktur, urn fShig zu sein, 
fast fest in die obere Platte 3 zu passen, was die Behalter 
aufeinander vollkommen stapelbar macht, wie in Fig- 20 ge- 
zeigt. 

Die Grundplatte 4 oder der Boden f der in die obere Platte 3 
pa£t, kann einen we iter en mittleren Ansatz 28 mit einem Zahn 
29 besitzen, der sich bewegt, um in einen entsprechenden Sitz 
3 0 zu passen, der innen im AusgieSstutzen 25 vorgesehen ist, 
um die beiden Plat ten 3 und 4 des Behalters 1 zusammenzuhal- 
ten, nachdem der Be h alter zusammengeprefit wurde, und um sein 
Vo lumen nach Gebrauch zu verringern, wie in schematischer Form 
in Fig. 19 gezeigt. 

Die Struktur des in den Figuren von 12 bis 20 darges tell ten 
Behalters kann auch sowohl fur nicht vakuumverpackte , pulver- 
formige als auch fur fltissige Produkte verwendet werden, indem 
zum Beispiel eine Kappe mit Lachern auf der Oberseite vorgese- 
hen ist, damit die Produkte herauskommen. 

Unter besonderer Bezugnahme auf Fig. 21 bis 24 folgt nun eine 
kurze Beschreibung des Hers t el lungs ver fa hrens fur den erf in- 
dungsgem&Sen Behalter aus flexible Material mit steifer Be- 
schaf f enheit ♦ 
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Ein f lexibles Blattmaterial 2 wird intermit tier end vorwartsbe- 
wegt, auf dem in vorbestimmten Bereichen FlStchen, wo die Deck- 
platten 3 einzusetzen sind, und, falls nStig, Flachen ausge- 
stanzt warden, wo die Grundplatten 4 eingesetzt werden mOssen, 
welche durch getrennte Beh&lter zugefOhrt und entlang ihrer 
Urarisse in solcher Weise verschweiSt werden, dafi ein einziges 
luftdichtes Stuck erhalten wird. Fig. 21 zeigt solche Platten 
3 und 4 schema t is ch mit einer unterbrochenen Linie, wahrend 
die unterbrochenen Linien in Langs richtung auf dem Blattntate- 
rial 2 die horizontalen Kanten des Beha Iters 1 nach der Form- 
gebung zeigen. Auf dem Blattmaterial 2 konnen moglicherweise 
auch mittels einer Heizplatte Falten 31 hergestellt werden, 
die sich an den vertikalen Kanten des Behaiters 1 bef inden, urn 
seine Steifheit zu erhohen. 

Das Band aus flexiblem Material 2 wird dann zu einer Spindel 
befordert, die im vorliegenden Fall einen rechteckigen Quer- 
schnitt hat, wo in Dbereinstiramung mit dem Faltrand 22 (der 
quer verlauf end oder horizontal auf dem Beh&lter wird, wenn er 
geformt wird) ein erstes SchweiSen in LSngsrichtung ausgefuhrt 
wird, wie in schematischer Form in Fig. 22 gezeigt. 

In Ubereinstimmung mit einer der Falten 23, die dann eine ver- 
tikale Position auf dem Behalter 1 einnimmt, wenn er geformt 
wird, wird ein erstes quer verlauf endes SchweiSen ausgefuhrt, 
xond in Ubereinstimmung damit wird ein Schnitt ausgeftihrt, wie 
in schematischer Form in Fig. 23 gezeigt. 

Auf diese Weise wird ein Parallelepipedon gebildet, das am 
oberen Teil of fen und am unteren Teil verschweiSt ist, wobei 
die Deckplatte 3 und die Grundplatte 4 an die gegenuber 1 i egen- 
den AuSenseiten angebracht sind. Ein solches Parallelepipedon 
wird mit dem Produkt bef all t und moglicherweise zur VaJcuumkam- 
mer oder zur Sterilisation befSrdert, was auch immer der Fall 
ist, wonach das zweite quer verlauf ende SchweiSen in Uberein- 
stimmung mit der anderen Faltlinie 23 ausgefuhrt wird, wie in 
Fig, 24 gezeigt. 
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Die beiden Rander 23 mit den SchweiSungen werden dann zurtick 
gefaltet und mit Klebstoff festgeklebt, wobei der Behalter 1 
gebildet wird, der in Fig- 1 und 4 in aufrechter Gestalt mit 
einem Deckel, der sich mit einem Scharnier offnet, und in Fig. 
12 mit einem AusgieiSstutzen gezeigt ist* 

Im Falle von ° zusammeugedruckten" Behaltern kocnen die beiden 
quer verlauf enden SchweiSungen in Ubereinstimmung mit den 
Faltrandern 23 in bezug auf das, was in Fig. 23 und 24 gezeigt 
ist, in orthogonal er Richtung ausgeftthrt werden, das heiSt, 
damit die Faltungen 23 auf dem geformten Behalter horizontal 
sind. 

Es ist auch klar, dafi die beiden Faltr&ider 22, 23 auf den je- 
weiligen Oberf lachen des Beha Iters in Positionen angeordnet 
sein konnen, die sich von den gezeigten unterscheiden. Insbe- 
sondere kSnnte der horizontale Faltrand 22 nahe der Unterkante 
des Behalters 1 angeordnet sein. 

Der erf indungsgema&e Behalter 1 kann mit einer grofien Auswahl 
an flexiblen Material ien ausgefuhrt sein, von denen viele zu- 
einander gleichartig sind, was eine Wiederverwertung auiSerst 
einfach macht- 

Aus dem Gesagten sind die Vorteile des er f i ndungs gemaSen Be- 
halters 1 aus f lexiblem Material im Vergleich mit herkSmmli- 
chen Behaltern of f ensichtlich. 



PATENT ANSPRUCHE 

1. Ein paraHelepipedonformiger Behalter, der eiue obere steife Platte zur 
Abdeckung (3) besitzt, mit Vorrichtungen, die es ermoglichen selbigea Behalter za 
leeren, mit einer steifen Unter- oder Grundpiatte (4) und einer Seiienverkleidung (2), 
die mit der Abdeckungsplatte (3) und der Grundpiatte (4) versiegeit ist, dadurch 
gekennzeicbnet, dafl selbige Verkleidung aus fiexiblera Veipackungsmaterial besteht, 
da s aus ein- oder mehrschichtigen Folien mit maximal 270 gr/mm besteht und so 
gefeltet. ist, daB ein erster Faltrandstreifen (22) entlang einer senkrechten Wand des 
Behalters (1) fuhrt, zum Beispiel der Fronrvvand, sowie einem Teil der beiden daran 
anscblieBenden Sehenwanden, und daB deb zweite Faltrander (23) entlang jenen 
gesagten gegenuberiiegenden Seirenwanden des Behalters entwickeln- 

2. Ein Behalter gemaB dem Anspruch 1, dadurch gekenozeichnet, dafi das 
genannte flexible Material (2) ein- oder doppelwandig ist. 

3. Em B eh alter gemaB einem beiiebigen der vorhergehenden Ansp ruche, 
dadurch gekennzeichaet, daB das genannte flexible Material (2) tnindestens auf der 
IhnecLseire und evenruell auch auf der AuBenseite thermoverschweiBbar ist. 

4 w Ein Behalter gemaB einem beiiebigen der vorhergehenden Ansp ruche, 

dadurch gekennzeichnet, daB die zweiten genannten Faltrander (23) waagrecht sind. 

5. Ein Behalter gemaB einem beiiebigen der vorhergehenden Ansp ruche von 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi die zweiten genannten Faltrander (23) senkrecht 
sind. — ■ - - . _ . \ . _ . 

6. Ein Behalter gemaB dem Anspruch 5, bei dem genannte senkrechte 
Faltrander (23) wiederum umgebogen sind, teihveise auf die Frontseite oder Ruckseite 
des Behalters (1). 

7. Ein Behalter gemaB einem beiiebigen der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB in Ubereinstimmung mir jedem zweiten Faltrand (23) 
zwei Dreiecke (24) gebildet werden, die nach innen oder nach auBen gerichtet sind. 
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8. Em Behalter gemaB einem beliebigea der vorhergehenden Aaspruche, 
dadurch gekeuazeichnet, daB er Verstrebungea (31) vorsieht, mit angemessenen Biege- 
Radien, m Ober ein srimmun g mit dea Vertikalkantea, damrt die Lastea entlang der 
Vertikalachse des Behalters besser getragen werdea konnen, oder HeiB verfo rmungen, 
die an dea s enkr echten Waadea des Behalters Strange bildea- 

9. Ein Behalter gemaB eiaem beliebigea der voriiergeheadea Aaspruche, 
dadurch gekeaazeichaet, daB die geaaante Abdeckplatte (3) eiaea Deckel (6) umfefit, 
zuxa Beispiei mit SchamierofBixiag auf eiaem Umfeagsrahxaea (5), der mit dem 
flexiblea Material (2) thennoverschweiBt isc 

10. Ein Behalter gemafl dem Anspruch 9, dadurch gekeimzeichnet, daB die 
Offiiung des genaaatea Rahmeus (5) uater dem Deckel (6) durch eiae abziehbare Haut 
(13) versiegelt v/ird, die eiae Lasche zum Anfassen (14) besrtzt. 

11. Eia Behalter gemaB einem beliebigen der voriiergeheadea An sp ruche, 
dadurch gekeaazeichaet^ daB die Inneaschichc des genaaatea flexiblea Materials aus 
schoa bekaaatea Materialien besteht, die dazu geeigaet siad, die im Behalter (1) 
befindJichen Produkxe uater Vakuum zu veipackea. 

12. Eia Behalter gemaB eiaem beliebigen der vorhergeheadea Aaspruche, 
dadurch gekeaazeichaet, daB das geaaante flexible Material (2) ein Mtzefestes Material 
ist, erheizbar bis miadestens 127°C, wie Polyp ropyl^nmischuagea, urn die Sterilisation 
zu ermoglichea. 

13. Eia Behalter gemaB einem beliebigen der vorhergeheadea Aaspruche, 
dadurch gekeanzeichaet, daB die geaaaate Grundplatte (4) mit einer 
Volumenausgleichsvorrichtimg versehea ist, die die AuBeamaBe des Behalters (1) 
konstaat halt, uaabhangig voa den evenruellen Vohimenveranderungen des darin uater 
Vakuum uad/oder sterflisiert enthahenea Produktes. 

14. Ein Behalter gemaB dem Anspruch 13, dadurch gekenazeichnet, daB die 
aenanate 

Volumenausgleichsvorrichtiing aus einer Membrau (20) aus undurchlassigem 
flexiblem Schicktstoff besteht, der zuvor koz^entrisch. weflenformig verfbnnt wurde 
und in der Grundplatte (4) am Umfang fixiert wurde, urn so emen Ausgleichsraum (21) 
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2ii bilden, der mirteis einem Loch (17), das in dieser Platte vorgesehen ist mst der 
Umgebung in Verbindung stehL sowie einem entsprechend positionieitem Loch (18) 
irn flexiblen Material (2) . 

15. Ein Behalter gem a 13 einem beliebigen der Anspruche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die genannte Abdeckplatte (3) einen AnsgieBstutzen (25) besitzt, 
der zum Beispiel von einem S chxaubverschluB (26) verschlossen wird und eventuell 
versiegelt ist, zum Beispiel mit einer abziehbaren Haut (13) mix Lasche zum Anfkssen 
(14). 

16. Ein Behalter gemaB dem Anspnich (15), bei dem der genannte 
AusguBstutzeu (25) durch einen Steckverschlufi verschlossen word 

17. Ein Behalter gemaB dem Anspnich 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, 
daB die genannte Grundplatte (4) so gebildet ist, daB sie mit der Abdeckplatte (3) 
korrespondiert, urn das Stapeln der Behalter ( I ) zu ermoghchen. 

18. Ein Behalter gemaB einem beliebigen der vorhergehenden Anspruche von 
15 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB in jenen Grand- (4) und Deckplatten (3) intern 
Anhakvorxichturigen vorgesehen sincL die es nach dem achsialen Zusammendriickea 
des leeren Behalters eimoglichen, daB diese Platten fest miteinander verbuaden sind. 

19. Ein Behalter gemaB dem Anspnich 18,^ dadurch gekennzeichnet, duB die 
genannten definrriven Anhakvorrichtungen aus einem Stift (29) auf einem Anhang (28) 
der Grundplatte (4) bestehen, der in einem entsprechend posxtionieiten Sitz (30) 
einrastet, der sich im Stutzen (25) der Deckplatte (3) befindet. 

20. Ein Behalter gemaB einem beliebigen der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB er aus untereinander homogenen Materialien besteht, um 
das Recycling zu eimoglichen. 

21. Eine Methode fur die Produktion eines Behalters aus flexiblem Material, 
mit der Konsistenz eines steifen Behalters, gemaB eines beliebigen der vorhergehenden 
Anspruche, folgende Phasen umfassend: 
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auf einem schritcweise fortschreitenden Baud aus flexiblem Material (2) 
werdea in den vorbestimmten Zoaen die Gebiece ausgehohlt, wo die Deckplatten (3) 
imd -fall* beaotigt die Gruadplatten (4) aufgetragen werdea; 

auf diese Gebiete werden die Platten (3) (4) uber separate Zufuhr 
aufgetragen und die jeweiligen UnafiuLgsrander angeschweiBt, um eine hemietische 
Einheit zu erhalteu; 

ttitt einer heiBen Platte werden eventuelle Verstrebimgen (31) an den 
festgelegten Stellen erzeugt, damit sich diese in Ub ereinstrm mun g mit der Posirion der 
senkrechten Kantea des Behalters (1) befinden; 

das Band flexiblea Materials (2) wird zu einer Spindel mit rechteckigein 
Schnitt geftihn, wo anfangs eine LangsverschweiCnng entlang dern Faltrand (22) 
durchgefuhrt wird, sowie dami eine QuerschweiBung mit anschHeBendem Schnitt 
entlang einem Faltrand (23); um eia oben offenes Paralielepipedon zu bilden, das nach 
dem Fullen entlang dem anderen Faltrand (23) einer weiteren QuerschweiBung 
unterworfen wird- 

2?. Eine Medio de gemaJJ dem Anspruch. 21, dadurch. gekennzeichnet, dafi 

zwischen dem FuDvorgang und der genannten zweitea QuerverschweiBung e nt lang 
einem Faltrand (23), der Behaiter in eine Vakuumkammer und/oder Sterilisierkaimner 
geschickt wird, wo die genannte Druckausgleichsvqirichtung (20, 21) in Funktion tritt 5 
um evenraelle Leerraume zu beseitigen, die sich im Behalter bilden komien, und so 
seine AuBenmaBe konstant zu halteru 

23. Eine Methode gemafl dem Anspnich 21 Oder 22, bei der die genannteix 

Faltxander (23), die durch die beiden QuerschweiBungen erhalteu wurdenu 
zuruckgefaltet und mit dafur vorgesehenen KLebstofF an die Seiten des Behalters (1) 
geklebt werden. 
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FIG- 12 
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FIG. 20 
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